
附件 3：

建材行业计量技术规范项目建议书

建议项目名称 泡沫塑料电焊火花试验装置校准规范

制定或修订 █制定 □修订
被修订计量

技术规范号

计量技术规范

性质

□检定规程

█校准规范

计量技术规

范类别

□重点

█基础

主要起草单位 应急管理部天津消防研究所

联系人 赵婧 联系电话 15802228559

任务年限 1年 申请经费 10万

参加单位
莫帝斯燃烧技术(苏州)有限公司、中建八局（山东）新型

材料科技有限公司

目的、意义和

必要性

1. 指出该计量技术规范项目编制的目的、意义，解决产业的问题和

编制必要性、迫切性；

我国是全球最大的泡沫塑料和建筑保温材料生产国，与泡沫塑

料等建筑保温材料燃烧性能评价相关的 GB 8624-2025《建筑材料及

制品燃烧性能分级》强制性国家标准已于 2025 年 12 月 31 日正式

发布，将于 2027年 1月 1 日实施。该标准首次在建筑保温材料及

制品的分级评价中新增了电焊火花法，明确要求建筑保温材料及制

品应依据 GB/T 40237 进行电焊火花试验并据此判定其燃烧性能等

级。这一重大变化意味着电焊火花试验方法已从单一的泡沫塑料着

火性测试方法，上升为建筑保温材料燃烧性能分级的法定试验方

法。然而，GB/T 40237-2021作为试验方法标准，其第 5章“仪器

和设备”对试验装置的组成结构作出了规定，但并未就试验装置关

键计量参数的校准程序、校准周期和判定准则作出详细规定。目前，

全国尚无针对电焊火花试验装置的专项计量校准规范，各检测机构

对试验装置的校准方法不统一，直接影响 GB 8624-2025 中建筑保

温材料燃烧性能分级的客观性和公正性。

电焊火花法是建筑保温材料燃烧性能分级的关键试验方法，试
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验装置的计量准确性直接关系到建筑保温材料的产品质量判定和

工程应用安全。本规范通过建立统一的校准技术依据，系统解决试

验装置量值溯源无据可依、不同检测机构试验结果可比性差、生产

企业自检能力缺乏指导等产业突出问题。

本计量技术规范编制的目的是为 GB/T 40237-2021《泡沫塑料

着火性试验方法 电焊火花法》的有效实施提供系统的计量技术保

障，通过对电焊火花试验装置中的焊接电流、电弧电压、送丝速度、

低碳钢板运行速度、焊丝伸出长度、试样与焊丝间距以及计时装置

等关键计量参数建立科学统一的校准方法、技术要求和判定准则，

确保全国各检测机构及生产企业实验室的试验数据准确可靠、量值

统一可比。

在时间窗口上，GB 8624-2025将于 2027年 1月 1日实施，配

套计量技术规范必须在标准实施前出台，否则将直接影响强标的有

效执行和监管落地；在产业层面，泡沫塑料及建筑保温材料已纳入

工信部建材行业重点产业链管理框架，生产企业数量众多，强标实

施后亟需建设内部电焊火花法检测能力以满足产品出厂检验要求。

若试验装置校准不统一，各检测机构的测试结果将缺乏可比性，直

接影响建筑保温材料燃烧性能分级的客观性和公正性。因此，本规

范的编制迫在眉睫。

2. 先进性和亮点、社会效益和推广应用前景；

本规范在技术内容和编制理念上体现出鲜明的先进性与创新

性。其一，首次针对电焊火花试验装置建立系统完整的计量校准体

系，涵盖焊接电流、电弧电压、送丝速度、低碳钢板运行速度、试

样与焊丝间距、计时装置等全部关键计量参数，形成从单个计量器

具到整套试验装置的全链条校准能力。其二，编制理念实现了从“消

防监管导向”向“产业服务导向”的重要转变，立足工信部产业管

理职能，以服务建筑保温材料和泡沫塑料生产企业的产品质量控制

为核心。其三，与强制性国家标准形成深度协同配套，与 GB

8624-2025 及 GB/T 40237-2021 有机衔接，三者共同构成从产品燃

烧性能分级、试验方法到计量保障的完整技术支撑链条。其四，填

补了国内外该领域计量技术规范的空白——目前国际上亦未见针

对电焊火花试验装置的专项计量校准规范。

本规范的实施将产生广泛而深远的社会效益：在公共安全层

面，电焊火花是建筑工地和冷库施工中最常见的点火源之一，规范



的出台确保建筑保温材料电焊火花着火性能测试数据真实可靠，从

源头杜绝不合格保温材料流入建筑市场；在市场监管层面，统一的

计量校准规范保障了各检测机构测试结果的可比性和公信力；在产

业升级层面，引导企业将注意力从低价竞争转向质量提升。

推广应用前景广阔：全国范围内承担建筑保温材料和泡沫塑料

检测任务的第三方检测机构、消防科研院所、产品质量监督检验机

构均需依据本规范进行校准；泡沫塑料和建筑保温材料生产企业数

量众多，强标实施后亟需建设内部检测能力；试验设备制造行业也

将受益于从非标定制向标准化生产的转变。

3. 查新结果（国家、本行业或其他行业是否有相关技术规范）；

经全面系统查新，目前国内尚无针对电焊火花试验装置的专项

计量校准规范或计量技术规范。在燃烧试验装置校准规范领域，现

有规范包括 JJF（建材）221-2024《火焰引燃家具和组件的燃烧性

能测试装置校准规范》、JJF（石化）032-2020《易燃固体燃烧速率

试验装置校准规范》以及建筑材料水平燃烧和垂直燃烧试验测试装

置校准规范（JJF220-2024）等，上述规范分别针对不同材料和不同

原理的燃烧试验装置，其试验装置的结构型式、点火方式和计量要

求与电焊火花试验装置存在显著差异，不具有通用性和可参照性；

在火花试验机校准领域，JJF（鲁）63-2007《火花试验机校准规范》

适用于电线电缆检测用工频火花试验机和直流火花试验机的校准，

其校准对象为高压电火花检测设备，与 GB/T 40237 中通过电焊产

生高温炽热金属熔化物作为点火源的试验装置在原理和结构上完

全不同，无可参照性。在国际层面，泡沫塑料电焊火花着火性试验

方法主要参考相关国际标准，但国际上亦未见针对电焊火花试验装

置的专项计量校准规范。综上所述，本规范的编制将填补国内电焊

火花试验装置计量校准领域的技术规范空白，具有充分的立项必要

性和可行性。

产业链应用

1. 重点产业链方向；

当前，工业和信息化部正深入推进建材行业稳增长、调结构、

促转型各项工作。2025年 10月，工信部发布《建材工业鼓励推广

应用的技术和产品目录（2025年本）》，将绝热保温材料列为重点

推广方向，明确要求相关产品燃烧性能等级须符合 GB 8624。2025

年 12月，工信部等五部门联合印发《建筑保温材料行业规范条件

（2025年本）》，将聚苯乙烯泡沫塑料、硬质聚氨酯泡沫塑料等纳
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入规范管理。泡沫塑料及建筑保温材料作为建材行业的重要组成部

分，已纳入工信部重点产业链治理框架。本计量技术规范正是落实

工信部以标准提升倒逼落后产能退出、以计量支撑保障产品质量的

具体举措，完全契合当前建材行业重点产业链治理的政策方向。

2. 对本行业重点产业链的支撑作用。

本计量技术规范的编制，对泡沫塑料及建筑保温材料产业链的

多个关键环节具有重要的支撑保障作用。

在以建筑保温材料为代表的泡沫塑料生产企业环节，泡沫塑料

和建筑保温材料生产企业是规范的最直接受益者。在强制性国家标

准即将实时发布的关键节点，本标准的制定将助力于生产企业生产

满足新国标的产品，通过解决保温材料关键的燃烧性能问题，提高

产品的安全性，从而推动产品推广和产业发展。同时对于有检测能

力的企业，本规范为企业建设内部电焊火花法检测能力、开展试验

装置的验收和日常校准提供了明确的技术依据，帮助企业有效避免

因检测数据不准确导致的合规风险。

在检测设备生产和检验检测环节，规范的制定为检测设备和检

验方法制定了明确的“纲领”，确保不同实验室、不同设备生产企

业的检测结果保持一致，在全国范围内实现检测结果的一致性，推

动全国统一大市场的建立。

总体而言，本规范通过对试验装置计量校准的标准化建设，从

国家质量基础设施层面为泡沫塑料及建筑保温材料全产业链提供

了可靠的计量保障，是推动行业提质升级、提升本质安全水平的重

要技术支撑。

范围和主要

计量特性

1. 计量技术规范的适用范围；

本计量技术规范适用于依据 GB/T 40237-2021《泡沫塑料着火

性试验方法 电焊火花法》开展泡沫塑料电焊火花着火性能试验所

用的电焊火花试验装置的首次校准、后续校准和使用中检查。该试

验装置主要由燃烧箱、电焊点火系统、基座、样品支架和托盘等部

分组成。校准对象覆盖试验装置中直接影响试验结果准确性的关键

计量参量，包括焊接电流、电弧电压、送丝速度、微电机转速、焊

丝与低碳钢板间距、试样与焊丝间距、计时装置等。本规范适用于

各种硬质泡沫塑料和软质泡沫塑料电焊火花着火性能试验所用装

置的校准。

2以典型仪器或试验设备等（注明仪器型号）为依据，提出计量特



性的技术指标，包括其名称、测量范围和最大允许误差；

典型仪器包括泰思泰克 TTech-GBT40237型泡沫塑料着火性试

验机等符合 GB/T 40237-2021标准的试验设备。本规范针对电焊火

花试验装置的关键计量参数提出如下计量特性要求。焊接电流：二

氧化碳保护焊机焊接电流调节范围通常为（50~300）A，校准范围

内最大允许误差为±5%设定值。电弧电压：调节范围通常为（15~40）

V，最大允许误差为±5%设定值。送丝速度：送丝机构调节范围通

常为（2~20）m/min，最大允许误差为±5%设定值。微电机转速：

控制低碳钢板相对焊枪匀速移动，运行速度保持在（5~10）mm/s

之间，最大允许误差为±0.5mm/s。焊丝与低碳钢板间距：焊丝与低

碳钢板保持（10~15）mm的距离，最大允许误差为±1mm。试样与

焊丝间距：低碳钢板下表面与试样上表面保持（600±50）mm间距，

最大允许误差为±5mm。计时装置：持续记录试验时间并显示到秒，

精度为 1s，最大允许误差为±1s/h。

3.主要测量标准的技术指标；

为确保校准结果的准确可靠，本规范规定的主要测量标准及其

技术指标如下。标准电流表/钳形电流表：用于测量焊接电流，测量

范围为（0~500）A，准确度等级不低于 0.5级，最大允许误差不超

过±0.5%。标准电压表：用于测量电弧电压，测量范围为（0~50）

V，准确度等级不低于 0.5级，最大允许误差不超过±0.5%。标准转

速计：用于测量微电机转速和送丝速度，测量范围为（0~30）m/min，

分辨力不低于 0.1mm/s，最大允许误差不超过±0.2%。标准游标卡尺：

用于测量焊丝与低碳钢板间距、试样与焊丝间距，测量范围为

（0~1000）mm，分辨力不低于 0.02mm，最大允许误差不超过

±0.03mm。标准秒表：用于校准计时装置，测量范围为（0~3600）

s，分辨力不低于 0.01s，最大允许误差不超过±0.1s/h。所有测量标

准均需具有有效的计量检定或校准证书，且其测量不确定度应优于

被校准试验装置最大允许误差的三分之一。

4.简要描述主要计量项目的技术原理。

本规范针对试验装置的关键计量项目，采用以下技术原理开展

校准工作。焊接电流与电弧电压校准：将标准电流表和标准电压表

分别串入和并联于二氧化碳保护焊机的焊接回路中，在焊机正常工

作状态下，选取不少于 5个校准点，分别记录标准仪表与焊机显示

仪表的读数，计算各点的示值误差，判定其是否满足最大允许误差



要求。送丝速度校准：将标准转速计的测量轮紧贴焊丝，在送丝机

构正常运行时测量焊丝的实际送出速度，与焊机送丝速度设定值进

行比对，计算示值误差。微电机转速校准：将标准转速计置于低碳

钢板表面，在微电机带动低碳钢板匀速运行时测量其实际运行速

度，与微电机速度设定值进行比对。间距校准：采用标准游标卡尺

分别测量焊丝与低碳钢板之间的垂直距离以及低碳钢板下表面与

试样上表面之间的垂直距离，多点测量取平均值作为校准结果。计

时装置校准：将标准秒表与试验装置计时装置同步启动，在 60s、

300s、600s多个时间点分别记录两者读数，计算示值误差。

水平 □国际先进 █国内先进

国内外情况

简要说明

1. 与国内相关技术规范之间的关系；

本规范在编制过程中，充分梳理了与国内现行相关技术规范的

层次定位与协调关系。GB/T 40237-2021《泡沫塑料着火性试验方法

电焊火花法》是本规范最直接的依据性标准，其第 5章对试验装置

的组成结构作出了规定，但未就计量校准的具体操作程序、校准周

期和不确定度评定等作出详细规定，本规范正是承接该标准中试验

装置相关要求而制定的配套计量技术规范，二者属于“试验方法标

准”与“计量校准规范”的配套衔接关系。在火花试验机校准领域，

JJF 2239-2025《火花试验机校准规范》适用于电线电缆检测用工频

火花试验机和直流火花试验机的校准，其校准对象为高压电火花检

测设备，与本规范中通过二氧化碳保护焊产生高温炽热金属熔化物

作为点火源的试验装置在原理和结构上完全不同。本规范定位清

晰，与上述各类规范在适用范围和技术原理上均无重叠，填补了电

焊火花试验装置计量校准领域的技术规范空白。

2. 指出是否发现有知识产权的问题，或涉及专利的情况；

此项目无知识产权问题。

推荐意见
本项校准规范适用于检测建筑保温材料的防火性能设备的

校准，还属于即将实施强制性国家标准的配套规范，建议立项。

带格式表格[ 7x′ ]

带格式表格[ 7x′ ]

该校准规范…………，同意推荐立项。

删除[ 7x′ ]:

郑云生
自己写两句推荐意见



主要

起草

单位

（签字、盖公章）

月 日

技术

委员

会

（盖公章）

月 日

部委托

支撑

单位

（盖公章）

月 日

填写说明：1.表中第 2，3，10行，请在选定的内容上填写 “█”的符号。

2.填写制定或修订项目中，若选择修订则必须填写被修订计量技术规范号。


